Typ RU (mit einteiligem Innen- und AuRenring)
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gD RU 124X bis RU 445X
RU 124 bis RU 445
Anschluss- Tragzahl Ge-
Hauptabmessungen male (radial) | wicht
Wellen- ’ Innen- | AuRen- | Rollen- )
durch- B_aur_o_arlshe/ durch- | durch- | mitten- | Breite ifmﬁp C Co
messer groke messer | messer | kreis 9
d D | do | B | d | tm | n?:X) (n'fi':]) KN | kN | kg
20 |RU 42 20 70 41,5 12 3,1 0,6 36 47 7,35 | 8,35 | 0,29
35 |RU 66 35 95 66 15 3,1 0,6 59 74 17,5 | 22,3 | 0,62
55 |RU 85 55 120 85 15 3,1 0,6 77 93 20,3 | 29,5 1
RU 124 (G)
80 RU 124X 80 165 124 22 3,1 1 114 134 | 33,1 | 50,9 2,6
RU 148 (G)
90 RU 148X 90 210 [ 1475 | 25 3,1 1,5 133 162 | 49,1 | 76,8 4,9
RU 178 (G)
115 RU 178X 115 240 178 28 3,1 1,5 161 195 | 80,3 135 6,8
RU 228 (G)
160 RU 228X 160 295 | 2275 | 35 6 2 208 246 104 173 1,4
RU 297 (G)
210 RU 297X 210 380 |297,3| 40 6 2,5 272 320 156 281 21,3
RU 445 (G)
350 RU 245X 350 540 | 4454 | 45 6 2,5 417 473 222 473 | 354
Hinweis: Schmiernippel fiir Typ RU optional erhéltlich (siehe Abbildung unten).
Geben Sie dies gegebenenfalls bitte durch ein ,-N“ am Ende der Bestellbezeichnung an.
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Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
N18-22 ﬁlﬁru:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Sug)?aort. https://tech.thk.com
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PCD1 Typ RU---UU Typ RU---UT
#Dh
Einheit: mm
Montagebohrungen
Innenring AuRenring
Lochkreis: Montagebohrung Lochkreis: Montagebohrung
28 6-M3 Durchgangsbohrung 57 6-¢3,4 Durchgangsbohrung, ¢6,5 Senkungstiefe 3,3
45 8-M4 Durchgangsbohrung 83 8-¢4,5 Durchgangsbohrung, ¢8 Senkungstiefe 4,4
65 8-M5 Durchgangsbohrung 105  |8-¢5,5 Durchgangsbohrung, ¢9,5 Senkungstiefe 5,4
10-¢5,5 Durchgangsbohrung, 9,5 Senkungstiefe 5,4 )
97 10-M5 Durchgangsbohrung 148  [10-45,5 Durchgangsbohrung, 9,5 Senkungstiefe 5,4
12-¢9 Durchgangsbohrung, ¢14 Senkungstiefe 8,6 .
112 12-M8 Durchgangsbohrung 187  [12-¢9 Durchgangsbohrung, ¢14 Senkungstiefe 8,6
12-¢9 Durchgangsbohrung, ¢14 Senkungstiefe 8,6 .
139 12-M8 Durchgangsbohrung 217 12-¢9 Durchgangsbohrung, ¢14 Senkungstiefe 8,6
12-¢11 Durchgangsbohrung, ¢17,5 Senkungstiefe 10,8 .
184 12-M10 Durchgangsbohrung 270 12-¢11 Durchgangsbohrung, ¢17,5 Senkungstiefe 10,8
16-¢14 Durchgangsbohrung, $20 Senkungstiefe 13 )
240 16-M12 Durchgangsbohrung 350 16-¢14 Durchgangsbohrung, $20 Senkungstiefe 13
24-$14 Durchgangsbohrung, ¢20 Senkungstiefe 13 .
385 24-M12 Durchgangsbohrung 505  |24-¢14 Durchgangsbohrung, ¢20 Senkungstiefe 13

RU124 UU CCO0 P2 B G -N

Symbol fiir Symbol firr Option
Baureihe/-gréRe Genauigkeitsklasse(*2) Ohne Symbol : Kein Zubehdr
. -N : Mit Schmiernippel
Symbol fiir (Form des Schmiernippels,
Vorspannung(*1) siehe Abbildung links)
z Symbol fiir G " RU42 bis RU178: NP3,2x3,5
. . usatz zum Symbol fur Genauigkeit RU228 bis RU445: NP6x5
Symbol fiir Abdichtung Ohne Symbol :Rundlaufgenauigkeit
Ohne Symbol : Ohne Dichtung .des Innenrings
UU : Dichtung auf beiden Seiten R :Rundlaufgenauigkeit
U : Dichtung auf einer Seite des AuRenrings
(Seite der Senkungsbohrung B :Rundlaufgenauigkeit
des AuBenrings) des Innen-/ AuRlenrings

UT : Dichtung auf einer Seite i e di i
(der Senkungsbohrung des Zeichen fur die Befestigungsbohrungen

AuBenrings gegeniiberliegende  [GUltig fur die Baugroen RU124 bis RU445 (Fir die Baugroien RU42 bis RU85 nicht vorgesehen)]
Seite) Ohne Symbol : Die des Innen- und ings zeigen in dieselbe Richtung

G :Die des Innen- und ings befinden sich in Richtung
X : Gewindebohrung Innenring (Durchgangsbohrung)

(*1) Siehe E18-18. (*2) Siehe [18-12.
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